CW Press System
fur die Herstellung von
Platten_l aus komschem Holz
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Wenn die reguliren Teile eines CW PRESS SYSTEM

Baumstamms verfeinert worden sind,
um z.B. fir Bau- oder Mdbelmateri-
alien verwendet zu werden, bleibt
das Stammrandholz Ubrig -

Kallesoe Machinery hat eine Technologie entwickelt, mit der Sie bis zu 10 % mehr
der Stammrandpartien nutzen kdnnen.

Durch die einzigartige Technik kann das System selbst die unregelmafigsten
Teile des Stamms messen, sortieren, drehen, beleimen und pressen. Dies verlauft
vollautomatisch - und sehr schnell. Die Hochfrequenzpresse gewahrleistet eine
schnelle und solide Aushartung der Platte.

Diese Schwarten haben haufig schrage o = Sie erhalten ein System mit hoher Kapazitat und sehr kurzer Presszeit. Gleichzeitig
Kanten und konnen konisch sein, und | T ; tragen Sie zu einer nachhaltigen Nutzung der Holzressourcen der Welt bei.

sie lassen sich daher in herkdmmlichen - : '

Produktionssystemen nur schwierig

verwenden.

Das Conic Wane System von Kallesoe andert dies.
Jetzt kann auch |hr Stammrandholz bestmoglich
aufgewertet werden.

Die einzigartige Technologie des Systems analysiert
automatisch die Schwarten. Sie werden vermessen,
sortiert, gedreht, beleimt

- und zu einer durchgehenden Platte zusammenge-
presst, die in die gewlnschten MalRe gesagt werden
kann.

Dieses Produkt kann fur viele Zwecke verwendet
werden -

- z.B. als mittlere Schicht in BSP-Elementen.
Sie erhalten eine aulerst umweltfreundliche Massivholzplatte, die das Potenzial des
Baumstamms voll ausschopft.



Das System ist in der Lage, die Schrage
der konischen Schwarten zu messen
und daraus zu entscheiden, ob das Holz
gedreht werden soll - um am Ende eine
ungefahr gerade Platte zu erhalten.

Das Holz wird nach seiner konischen
Form in vier Ebenen sortiert.

Das System berechnet, in welcher Rei-
henfolge das sortierte Holz zur Leimauf-
tragung geleitet wird.

Kleber wird auf die Kante der Schwarte
aufgetragen.

Nach der Leimauftragung werden die
Lamellen quer in ein Magazin befordert,
in dem sie zu einem Paket gesammelt
werden.

Wenn das Magazin voll ist, wird das
Lamellenpaket auf ein Einlauftisch vor
der Presse geleitet.

Die beleimten Lamellen werden in die
vollautomatische Presse eingespeist, die
aus zwei Teilen besteht: einer Hochfre-
quenzeinheit und einer HeilBpressneinheit.
Die Hochfrequenzenergie zielt die
Feuchtigkeit im Kleber an, der sich schnell
erwarmt und von innen aushartet.

Die HeiRpresse hartet die Oberflache

der Platte aus, und der Prozess fiihrt in
kirzester Zykluszeit zu einer durchge-
harteten Platte.

Nach der Presse kdnnen Sagen installiert
werden, mit denen die Endlosplatte in
kleinere Einheiten geschnitten werden
kann - sowohl in Langs- als auch in Quer-
richtung.
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